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MAFVU
EVOLINES

MALY PODAJNIK SPIRALNY (WIBRACYJNY)

» Podajnik zmisg wibracyjng EVO Line o pojemnosci uzytkowej
litra wyznacza nowe standardy w wymagajacych procesach
podawania, szczegolnie wyroznia sie wytrzymaty, frezowany
CNC pojemnik z tworzywa sztucznego, podajacy oraz
wyprodukowany w Szwajcarii silnik MAFU HAVEMO.

* Podajnik slimakowy EVO Line przekonuje maksymalna
elastycznoscig: jest w petni kompatybilny ze wszystkimi
modutowymi systemami EVO Line i gtowicami dokrecajgcymi
serii EVO Line - niezaleznie od tego, czy ze sterowaniem,
czy bez, w sprawdzonych standardowych wymiarach.

! * Do bogatego wyposazenia seryjnego nalezg m.in.: funkcje Al,
T requlator predkosci MAFU-Speedcontroller, wytgcznik
‘ cisnieniowy, obudowa dzwiekochtonna, powietrze sortujgce

oraz sprawdzony system separacji MAFU-Querschieber.



MAFVU

EVOLINES

MALY PODAJNIK SPIRALNY (WIBRACYJNY) /

=

Dane Techniczne
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EVOLINES

Y PODAJNIK SPIRALNY (WIBRACYJNY) —_

Standardowa ptyta Standardowy mechanizm System przedmuchu Zespot zaworéw pneumatycznych Festo VTUX
Elementy podstawowa dla wszystkich separacji z poprzecznym (sprezonym powietrzem -tatwo dostepny do przeglgdow, konserwaciji

urzqdzen EVO Line suwakiem -el. seryjnego wyposazenia) i serwisowania

e

S ry b Opcjonalny system czujnikéw Regulacja Opcjonalna kontrola Opcjonalny filtr, reduktor
y do wykrywania / kontroli w 3 osiach poziomu napetnienia cisnienia, naolejacz)
poj. podaw. elementow
Gtowka 9,5mm max.
v Srednica czesci gwintowanej

Catkowita dtugosc
Nakretki

Wymiar narozny

-

i

Dtugosc 45mm max.

Opcjonalny naolejacz Opcjonalnie z czujnikami Standardowy zasobnik

do nap. pneumatycznych przewodow (wezy) o pojemnosci 1 litra

Panel komunikacyjny HMI Opcjonalny modut Standardowa Obudowa diwigkochtonna
z zabezpieczeniem sterowania podcisnieniem przegroda kierujgca opcjonalnie
Juzytkownik + hasto” z elektromagnetyczng blokadg




EVOLINES

Y PODAJNIK SPIRALNY (WIBRACYJNY) ‘,/'

Moduty

Modut TC-HS V2

Modut TC-HF V2

Modut TC-AX

Modut przygotowania
powietrza

Modut czujnika cisnienia
/nadcisnienia

Modut czujnikow wezy
Modut czujnikow separacji
elementow

Modut systemu magistrali
/komunikacji szeregowej
Modut kontroli poziomu
napetnienia

Modut komunikacji

dla wkretarek elektrycznych
Modut systemu prozni

MAFVU

AUTOMATI ON

-

Modut wytacznika
gtebokosci dla wkretarek
pneumat.

Modut wytacznika
gtebokosci dla wkretarek
elektrycznych

Modut liczenia wkretow
Modut zewnetrznego
uruchamiania

Modut zdalnego startu "-"
TC-Fitm

*konieczne przy uzyciu
wkretarki pneumatycznej



MAFU
EVOLINES

DARDOWY SYSTEM SEPARACJI ELEMENTOW
)

STANDARDOWY SYSTEM SEPARACJI = PROWADNICA WYJSCIOWA
ELEMENTOW |
Pokrywa dostepowa
Odbojnik
Ostona
Standardowa szyna
Sitownik z zabezp. przed zuzyciem

pneumatyczny FESTO Regulowane

i parametryzowane
powietrze sortujgce
Rura spustowa tatwo
Szyna ostonowa

dostepna i prosta w konserwacji z czujnikiem zatoru

Wysokowydajny Mozliwo$é regulacji

mechanizm podawania




MAFVU
EVOLINES

ZAWARTOSC STANDARDOWA*

Regulowana dysza nadmuchu
powietrza w szynie separujgce;j

SPIW - bezzatorowa sekcja buforowa dzieki
inteligentnemu zarzgdzaniu spiralg

*TCF EVO Line zostaje wytaczony w trybie
recznym w jasnym zakresie
(ponizej 4 bar).

Mozliwosc rozbudowy wyspy zaworowej

Dotyczy tylko EVO Line z systemem
sterowania



MAFVU
EVO LINE

OPCJE STEROWANIA

a
\ BEZ STEROWANIA
\
- \ ) Wersje bez elementow sterujgcych oferujg te samg mechanike,
2! ; 2 . iy ale bez funkcjonalnosci. Sg one czesto wykorzystywane jako bezposredni
e, X zamiennik starszych urzadzen w operacjach na stacjach.
7 /
¢ : , B e A _ Oryginalny sterownik napedu
Wi | ~ ' WS MAFU we wszystkich

urzadzeniach
linii EVO

H4+ ++++++++
MY r*---w

H+
VIN

Skrzynka elektryczna bez jednostki sterujgcej, z listwg zaciskowa

Sl se i SRee e o PO IOSE OG- do podtaczenia od strony systemu i regulatorem predkosci MAFU



EVO LINE

OPCJE STEROWANIA ’,,
-
ZE STEROWANIEM

tatwa parametryzacja jest mozliwa za posrednictwem panelu HMI'i chronionego hastem zarzadzania. Pamiec btedow
i w petni automatyczne cykle autokorekty zapewniajg bardzo wysoka sprawnosc. Stabilnosc¢ procesu jest jedna z kluczowych cech systemu.

Wszystkie urzadzenia z linii EVO przechodzg automatyczne testy po zakonczeniu okresu eksploatacji (EOL). W potgczeniu ze zdefiniowanymi
i kontrolowanymi przebiegami testowymi gwarantuje to bezpieczng i wydajna prace.

A

- 2 \ A,

Oryginalny sterownik napedu
MAFU we wszystkich
urzgdzeniach
linii EVO

Parametryzacja chroniona hastem, tworzenie kopii zapasowych Skrzynka elekt. z jednostka sterujaca, przytgczem zasilania zabezp.
danych i obstuga za posrednictwem HMI bezpiecznikiem, przytgczem powietrza i opcjonalnym interfejsem



= Inteligentne procesy podawania srub z Al

> : ' Nasz system wspomagany sztuczng inteligencjg dziata autonomicznie i elastycznie
dopasowuje sie do Twoich potrzeb produkcyjnych. Analizuje dane w czasie rzeczywistym
i dostarcza precyzyjne, niezawodne wyniki - samouczacy sie, adaptacyjny i zawsze gotowy
” do pracy.

Korzysci w skrocie: 1
e Samoptymalizujgce sie procesy - maksymalna precyzja przy kazdym typie srub.

o Automatyczny autotest - petna analiza wszystkich wariantow srub i ustawien
od pierwszego uruchomienia.

e Bezpieczne uruchomienie - system nie dziata bez zakonczonego testu koncowego,
gwarantujgc bezbtedna prace.

e Samonaprawianie wbudowane w system - automatyczne wykrywanie i usuwanie
usterek, np. podawania lub cisnienia powietrza.
e Modutowa rozbudowa - elastyczne zwiekszanie poziomu automatyzacji zgodnie
z Twoimi potrzebami.



MAFVU
EVOLINEL

uzy podajnik spiralny/wibracyjny

/\ : v EVO Line - Duzy podajnik spiralny

S Podajnik wibracyjnyEVO Line o pojemnosci 3 litrow wyznacza nowe standardy
R w procesach podawania srub. Wytrzymaty frezowany CNC pojemnik z tworzywa
Y i'szwajcarski silnik MAFU HAVEMO gwarantujg niezawodnosc i trwatosc.

Dlaczego EVO Line?

e Petnakompatybilnosc z systemami modutowymi EVO Line i gtowicami
srubowymi serii EVO Line.

o Inteligentne funkcje Al dla maksymalnej precyzji i wydajnosci.

‘ e Whbudowane systemy bezpieczenstwa i samonaprawy: wytgcznik cisnieniowy,
obudowa dzwiekoszczelna, sortowanie powietrzem, niezawodny rozdzielacz
. poprzeczny MAFU.

e Elastycznarozbudowa - dostosuj poziom automatyzacji do swoich potrzeb.



MAFVU
EVOLINEL

Duzy podajnik spiralny/wibracyjny

~=

-

Dane Techniczne

_
s




MAFVU
EVOLINEL

uzy podajmk spiralny/wibracyjny

Elementy 7 Standardowa ptyta Standardowy mechanizm System przedmuchu Zespot zawordw pneumatycznych Festo VTUX

podstawowa dla wszystkich separacii z poprzecznym (sprezonym powietrzem -fatwo dostepny do przeglqdéw, konserwacji

‘"
Z Srednica czesci gwintowanej
Catkowita dtugosé

Wymiar narozny 20 mm max.

urzqdzen EVO Line suwakiem -el. seryjnego wyposazenia) i serwisowania

Opcjonalny system czujnikdw Regulacja Opcjonalna kontrola Opcjonalny filtr, reduktor
do wykrywania / kontroli w 3 osiach iomu napetnienia ciénienia, naolejacz)
poj. podaw. elementow

Dtugosc 50 mm max.

Opcjonalny naolejacz Opcjonalnie z czujnikami Standardowy zasobnik

do nap. pneumatycznych przewodéw (wezy) o pojemnosci 3 litrow

Panel komunikacyjny HMI Opcjonalny modut Standardowa Obudowa dzwigkochtonna
z zabezpieczeniem sterowania podcisnieniem przegroda kierujgca opcjonalnie
Lzytkownik + hasto” z elektromagnetyczng blokadq



EVOLINEL

Duzy podajnik spiralny/wibracyjny

Modut TC-HS V2

Modut TC-HF V2

Modut TC-AX

Modut przygotowania powietrza*
Modut czujnika cisnienia

Modut czujnikow przewodow
Modut czujnikdw rozdzielania
Modut systemu magistrali

Modut kontroli poz. napetnienia
Modut komunikacji dla wkretarek
elektrycznych

Modut Vacuum

MAFVU

AUTOMATI ON

Modut Modut wytgcznika
gtebokosci dla wkretarek
Modut wytacznika
gtebokosci dla wkretarek
elektrycznych

Modut liczenia srub _
Modut zewnetrznego '-‘
startu

Modut zdalnego startu

ICHE V2

*niezbedny przy uzyciu
wkretarki pneumatycznej



MAFU
EVOLINEL

DARDOWY SYSTEM SEPARACJI ELEMENTOW
)

STANDARDOWY SYSTEM SEPARACJI = PROWADNICA WYJSCIOWA
ELEMENTOW |
Pokrywa dostepowa
Odbojnik
Ostona
Standardowa szyna

— z zabezp. przed zuzyciem

pneumatyczny FESTO i pufgr%ﬂ:’r‘;"forlfme

powietrze sortujgce

Rura spustowa tatwo Szyna ostonowa

dostepna i prosta w konserwacji z czujnikiem zatoru

Mozliwosé regulacji
Wysokowydajny 9 )

mechanizm podawania




MAFVU
EVOLINEL

ZAWARTOSC STANDARDOWA*

Regulowana dysza nadmuchu
powietrza w szynie separujgce;j

SPIW - bezzatorowa sekcja buforowa dzieki
inteligentnemu zarzgdzaniu spiralg

*TCF EVO Line zostaje wytaczony w trybie

recznym w jasnym zakresie (ponizej 4 bar). Mozliwosc rozbudowy wyspy ZaWaTigesl

Dotyczy tylko EVO Line z systemem
sterowania



MAFVU
EVO LINE

OPCJE STEROWANIA

Bez sterowania

W wariantach bez sterowania otrzymujg Panstwo te sama mechanike,

\_ ‘
2! : 2 . & N’ bez funkcjonalnosci sterujace;.
LN - , -r Czesto stosuje sie je do bezposredniej wymiany 1:1 zistniejgcymi
—~7 a starszymi urzadzeniami w pracy stacji.
= \ S 1y A oA : Oryginalny sterownik napedu
2o | ~ : == S MAFU we wszystkich

urzadzeniach
linii EVO

H4+ ++++++++
MY r*---w

H+
VIN

Skrzynka elektryczna bez jednostki sterujgcej, z listwg zaciskowa

Sl se i SRee e o PO IOSE OG- do podtaczenia od strony systemu i regulatorem predkosci MAFU



EVO LINE

OPCJE STEROWANIA

- S\ —~ -
ZE STEROWANIEM

tatwa parametryzacja jest mozliwa za posrednictwem panelu HMI i chronionego hastem zarzadzania. Pamiec btedow
i w petni automatyczne cykle autokorekty zapewniajg bardzo wysoka sprawnosc. Stabilnosc¢ procesu jest jedna z kluczowych cech systemu.

—7 Wszystkie urzadzenia z linii EVO przechodzg automatyczne testy po zakonczeniu okresu eksploatacji (EOL). W potgczeniu ze zdefiniowanymi
i kontrolowanymi przebiegami testowymi gwarantuje to bezpieczng i wydajna prace.

— ik

Oryginalny sterownik napedu
MAFU we wszystkich
urzadzeniach
linii EVO

Parametryzacja chroniona hastem, tworzenie kopii zapasowych Skrzynka elekt. zjednostka sterujaca, przytgczem zasilania zabezp.
danych i obstuga za posrednictwem HMI bezpiecznikiem, przytgczem powietrza i opcjonalnym interfejsem



AUTOMATI ON

= Nasz system wspomagany sztuczng inteligencjg dziata autonomicznie i elastycznie ‘
x . 4 dopasowuje sie do Twojej produkcji. Analizuje dane w czasie rzeczywistym i dostarcza

> : i precyzyjne, niezawodne wyniki - samouczacy sie i adaptacyjny.

Korzysci w skrocie:

e Samooptymalizujgce sie procesy - maksymalna precyzja przy kazdym typie srub. <

e Automatyczny autotest - petna analiza wariantéw srub i ustawien od pierwszego
uruchomienia.

e Bezpieczne uruchomienie - system nie dziata bez zakonczonego testu koncowego.
e Wbudowane samonaprawianie - automatyczne wykrywanie i eliminacja usterek.

e Modutowa rozbudowa - zwiekszaj automatyzacje krok po kroku, zgodnie z potrzebami.



EVO LINE SH
Stahdérdowy podajnik stopniowy //

AN Podajnik stopniowy EVO Line wyznacza nowe standardy
N W Wymagajgcych procesach podawania srub, szczegadlnie tam,
gdzie kluczowa jest techniczna czystosc¢ podawania, a klasyczne
O podajniki spiralne osiggajg swoje ograniczenia.

Podajnik EVO Line zachwyca maksymalng elastycznoscig: jest
w petni kompatybilny ze wszystkimi systemami modutowymi EVO
Line i gtowicami srubowymi serii EVO Line - niezaleznie od tego,

czy pracuje z kontrolg czy bez, w sprawdzonych standardowych

wymiarach. Naped liniowy marki MAFU gwarantuje niezawodng

prace.

W bogatym wyposazeniu standardowym znajdujg sie m.in.:
. N ‘ funkcje oparte na sztucznej inteligencji, MAFU-Speedcontroller,

wytgcznik cisnieniowy, obudowa dzwiekoszczelna, system
e sortowania powietrzem, sprawdzona MAFU-Querschieber-
Vereinzelung(rozdzielacz poprzeczny).



MAFVU
s EVO LINE SH

. Standardowy podajnik stopniowy

Dane Techniczne

_
s




_— -

Elementy

Srednica czeéci
gwintowanej

Catkowita dtugosc

NakretkKi

Wymiar narozny

EVO LINE SH

Standardowy podajnik stopniowy

- - -

Standardowa ptyta
podstawowa dla wszystkich
urzgdzen EVO Line

Opcjonalny system czujnikow
do wykrywania /[ kontroli
poj. podaw. elementq

2-20mm

1-12 mm

75 mm max.

20 mm max.

15 mm max.

20 mm max.

50 mm max.

Panel komunikacyjny HMI
z zabezpieczeniem
Juzytkownik + hasto”

Standardowy mechanizm
separacji z poprzecznym
suwakiem

Opcjonalny naoclejacz
do nap. pneumatycznych

Regulacja
w 3 osiach

Opcjonalnie z czujnikami

przewodéw (wezy)

Opcjonalny modut
sterowania podcisnieniem

System przedmuchu
(sprezonym powietrzem
-el. seryjnego wyposazenia)

Standardowa
przegroda kierujgca

MAF

AUTOMATI ON

Zesp6t zawordéw pneumatycznych Festo VTUX
-tatwo dostepny do przeglqdow, konserwacii
i serwisowania

i Opcjonalny filtr, redluktor
Opcjonalna kontrola pel Y

T — ciénienia, naolejacz)

Standardowy zasobnik
o pojemnosci 3 litrow

Obudowa diwiekochionna
opcjonalnie
z elektromagnetycznq blokadg




EVO LINE SH

Standardowy podajnik stopniowy

Modut TC-HS V2

Modut TC-HF V2

Modut TC-AX

Modut przygotowania
powietrza *

Modut czujnika cisnienia
Modut czujnikow przewodow
Modut czujnikdw rozdzielania
Modut systemu magistrali
(Bussystem)

Modut kontroli poziomu
napetnienia

Modut komunikacji

dla wkretarek elektrycznych
Modut prozniowy

MAFVU

AUTOMATI ON

Modut wytgcznika
gtebokosci dla wkretarek
pneumatycznych

Modut wytgcznika
gtebokosci dla wkretarek
elektrycznych

Modut zewnetrznego ---‘
startu

Modut zdalnego startu

TC-HF V2

* niezbedny przy uzyciu
wkretarki pneumatycznej



MAFU
EVO LINE SH

DARDOWY SYSTEM SEPARACJI ELEMENTOW
)

STANDARDOWY SYSTEM SEPARACJI = PROWADNICA WYJSCIOWA
ELEMENTOW |
Pokrywa dostepowa
Odbojnik
Ostona
Standardowa szyna

— z zabezp. przed zuzyciem

pneumatyczny FESTO i pufgr%ﬂ:’r‘;"forlfme

powietrze sortujgce

Rura spustowa tatwo Szyna ostonowa

dostepna i prosta w konserwacji z czujnikiem zatoru

Mozliwosé regulacji
Wysokowydajny 9 )

mechanizm podawania




MAFVU
EVO LINE SH

ZAWARTOSC STANDARDOWA*

*TCF EVO Line zostaje wytgczony w trybie
recznym, w jasnym zakresie (ponizej 4 bar).

Mozliwosc¢ rozbudowy wyspy zaworowej

Dotyczy tylko EVO Line z systemem
sterowania



MAFVU

EVOLINE T

OPCJE STEROWANIA

Bez sterowania

W wariantach bez sterowania otrzymujg Panstwo te sama mechanike,

\_ ‘
2! : 2 . & N’ bez funkcjonalnosci sterujace;.
LN - , -r Czesto stosuje sie je do bezposredniej wymiany 1:1 zistniejgcymi
—~7 a starszymi urzadzeniami w pracy stacji.
= \ S 1y A oA : Oryginalny sterownik napedu
2o | ~ : == S MAFU we wszystkich

urzgdzeniach
linii EVO

H4+ ++++++++
MY r*---w

H+
VIN

Skrzynka elektryczna bez jednostki sterujgcej, z listwg zaciskowa

Sl se i SRee e o PO IOSE OG- do podtaczenia od strony systemu i regulatorem predkosci MAFU



EVO LINE

OPCJE STEROWANIA

- S\ —~ -
ZE STEROWANIEM

tatwa parametryzacja jest mozliwa za posrednictwem panelu HMI i chronionego hastem zarzadzania. Pamiec btedow
i w petni automatyczne cykle autokorekty zapewniajg bardzo wysoka sprawnosc. Stabilnosc¢ procesu jest jedna z kluczowych cech systemu.

—7 Wszystkie urzadzenia z linii EVO przechodzg automatyczne testy po zakonczeniu okresu eksploatacji (EOL). W potgczeniu ze zdefiniowanymi
i kontrolowanymi przebiegami testowymi gwarantuje to bezpieczng i wydajna prace.

— ik

Oryginalny sterownik napedu
MAFU we wszystkich
urzadzeniach
linii EVO

Parametryzacja chroniona hastem, tworzenie kopii zapasowych Skrzynka elekt. zjednostka sterujaca, przytgczem zasilania zabezp.
danych i obstuga za posrednictwem HMI. bezpiecznikiem, przytgczem powietrza i opcjonalnym interfejsem.



Wydajnosé zdefiniowana na nowo

Inteligentne systemy podawania srub wspomagane Al

N : . 3 Nasz system wspomagany sztuczng inteligencjg dziata autonomicznie i elastycznie
— dopasowuje sie do Twojej produkcji. Analizuje dane w czasie rzeczywistym i dostarcza
precyzyjne, niezawodne wyniki - samouczacy sie i adaptacyjny.
Korzysciw skrocie:

e Samooptymalizujgce sie procesy - maksymalna precyzja przy kazdym typie srub.

e Automatyczny autotest - petna analiza wariantéw srub i ustawien od pierwszego
uruchomienia.

e Bezpieczne uruchomienie - system nie dziata bez zakonczonego testu koncowego.
e Wbudowane samonaprawianie - automatyczne wykrywanie i eliminacja usterek.

e Modutowa rozbudowa - zwiekszaj automatyzacje krok po kroku, zgodnie z potrzebami.



EVO LINE SHc
Kompaktowy podajnik stopniowy //

Kompaktowy podajnik stopniowy EVO Line wyznacza nowe
standardy w wymagajgcych procesach podawania srub,
szczegolnie tam, gdzie kluczowa jest techniczna czystosc
podawania, a klasyczne przenosniki spiralne 0siggajg swoje
ograniczenia.

Podajnik EVO Line zachwyca maksymalng elastycznoscia: jest
w petni kompatybilny ze wszystkimi systemami modutowymi EVO
Line i gtowicami dokrecajgcymi serii EVO Line - niezaleznie od
tego, czy pracuje z kontrolg czy bez, w sprawdzonych
standardowych wymiarach. Naped liniowy marki MAFU gwarantuje

niezawodna prace. i

W bogatym wyposazeniu standardowym znajdujg sie m.in.:

funkcje oparte na sztucznej inteligencji, MAFU-Speedcontroller,
wytgcznik cisnieniowy, obudowa dzwiekoszczelna, system
sortowania powietrzem, sprawdzona MAFU-Querschieber-
Vereinzelung (rozdzielacz poprzeczny).



MAFV
EVO LINE SHc

Kompaktowy podajnik stopniowy

Dane techniczne

_
s




MAFU

EVO LINE SHc

Kompaktowy podajnik stopniowy

i
p
4
[
\

Plyta System nadmuchu Opcjonalna czujnikowa

Elementy - : = podstawowa dla powietrza separacja elementéw

urzqdzef EVO Line SHc

Regulacja Standaryzowany Opcjonalna kontrola
w 3 osiach mechanizm separacji poziomu napetnienia
poprzecznej

Sruby

K

Gtowka 2-20 mm

\

> Srednica czesci gwintowanej 1-12 mm

Catkowita dtugosc 75 mm max.

NakretkKi

Wymiar narozny 20 mm max.

15 mm max.

Wysokosc¢
Kotki

Srednica 20 mm max.

Opcjonalna Opcjonalnie z czujnikami Standardowy zasobnik
jednostka serwisowa przewodow (wezy) o pojemnosci 1,7 litra

Dtugosc 50 mm max.

Panel komunikacyjny HMI Zespot zaworéw pneumatycznych Standardowa Obudowa diwigkochtonna

z zabezpieczeniem Festo VTUX przegroda kierujgca opcjonalnie
Juzytkownik + hasto” -tatwo dostepny do przeglgdow, z elektromagnetycznq blokadg

konserwacji i serwisowania




MAFVU

AUTOMATI ON

¥
%
e o' o

v Modut TC-AX pneumatycznych
Modut przygotowania Modut wytgcznika
< powietrza* gtebokosci dla wkretarek

EVO LINE SHc

Kompaktowy podajnik stopniowy

Modut TC-HS V2
Modut TC-HF V2

Modut czujnika cisnienia

Modut komunikacji
dla wkretarek elektrycznych

Modut wytgcznika
gtebokosci dla wkretarek

elektrycznych

[}
e Modut czujnikow przewodow Modut zewnetrznego
e Modut czujnikow rozdzielania startu -....‘
e Modut systemu magistrali Modut zdalnego startu
(Bussystem) TC-HF V2
e Modut kontroli poziomu
napetnienia * niezbedny przy uzyciu

wkretarki pneumatycznej



MAFU
EVO LINE SHc

DARDOWY SYSTEM SEPARACJI ELEMENTOW
)

STANDARDOWY SYSTEM SEPARACJI = PROWADNICA WYJSCIOWA
ELEMENTOW |
Pokrywa dostepowa
Odbojnik
Ostona
Standardowa szyna

— z zabezp. przed zuzyciem

pneumatyczny FESTO i pufgr%ﬂ:’r‘;"forlfme

powietrze sortujgce

Rura spustowa tatwo Szyna ostonowa

dostepna i prosta w konserwacji z czujnikiem zatoru

Mozliwosé regulacji
Wysokowydajny 9 )

mechanizm podawania




MAFVU
EVO LINE SHc

ZAWARTOSC STANDARDOWA*

*TCF EVO Line zostaje wytgczony w trybie
recznym w jasnym zakresie (ponizej 4 bar).

Mozliwosc¢ rozbudowy wyspy zaworowej

Dotyczy tylko EVO Line z systemem
sterowania



MAFVU

EVOLINE T

OPCJE STEROWANIA

&
Bez sterowania

W wariantach bez sterowania otrzymujg Panstwo te sama mechanike,

\_ ‘
2! : 2 . & N’ bez funkcjonalnosci sterujace;.
LN - , -r Czesto stosuje sie je do bezposredniej wymiany 1:1 zistniejgcymi
—~7 a starszymi urzadzeniami w pracy stacji.
¢ : s e LA _ Oryginalny sterownik napedu
2o | ~ : == Y S MAFU we wszystkich

urzgdzeniach
linii EVO

H4+ ++++++++
MY r*---w

H+
VIN

Skrzynka elektryczna bez jednostki sterujgcej, z listwg zaciskowa

AR SRS T o SEATVOSC QTG do podtgczenia od strony systemu i regulatorem predkosci MAFU.



EVO LINE

OPCJE STEROWANIA

- S\ —~ -
ZE STEROWANIEM

tatwa parametryzacja jest mozliwa za posrednictwem panelu HMI i chronionego hastem zarzadzania. Pamiec btedow
i w petni automatyczne cykle autokorekty zapewniajg bardzo wysoka sprawnosc. Stabilnosc¢ procesu jest jedna z kluczowych cech systemu.

—7 Wszystkie urzadzenia z linii EVO przechodzg automatyczne testy po zakonczeniu okresu eksploatacji (EOL). W potgczeniu ze zdefiniowanymi
i kontrolowanymi przebiegami testowymi gwarantuje to bezpieczng i wydajna prace.

— ik

Oryginalny sterownik napedu
MAFU we wszystkich
urzgdzeniach
linii EVO

Parametryzacja chroniona hastem, tworzenie kopii zapasowych Skrzynka elekt. zjednostka sterujaca, przytgczem zasilania zabezp.
danych i obstuga za posrednictwem HMI. bezpiecznikiem, przytgczem powietrza i opcjonalnym interfejsem.



AUTOMATI ON

P e . Nasz system wspomagany sztuczng inteligencja dziata autonomicznie i elastycznie '
: - dopasowuje sie do Twojej produkcji. Analizuje dane w czasie rzeczywistym i dostarcza
—7 precyzyjne, niezawodne wyniki - samouczacy sie i adaptacyjny.

b = a =%
: < Korzysciw skrocie: ~—
It e Samooptymalizujgce sie procesy - maksymalna precyzja przy kazdym typie srub. N
- e Automatycznyautotest - petna analiza wariantow srub i ustawien od pierwszego

uruchomienia.
e Bezpieczne uruchomienie - system nie dziata bez zakonczonego testu koncowego.
e Wbudowane samonaprawianie - automatyczne wykrywanie i eliminacja usterek.

e Modutowa rozbudowa - zwiekszaj automatyzacje krok po kroku, zgodnie z potrzebami.



MAFV
ROZDZIELACZE 4 KANALOWE i

PODSTAWA Z 4 KANALAMI

v | - < =3 . il - Stuzy do rozdzielania dokrecania na cztery gtowice dokrecajace
_ N ' poprzez zintegrowang skrzynke i wyspe zaworowa.

Multiwejscie moze obstugiwac i nadmuchiwac kazdy kanat
przewodu osobno, co pozwala na indywidualne wykorzystanie
kazdego kanatu. Istnieje rowniez mozliwosc jednoczesnego
nadmuchu wszystkich kanatow.

¥

Multiwejscie montuje sie bezposrednio pod podajnikami EVO.

‘ Kompatybilne ze wszystkimi urzgdzeniami oprécz SHc.

e .



MAFVU

AUTOMATI ON

Dane techniczne

/P> VNN B wielokanatowy 4-kan.
e

Wielokrotne podawanie | tak
srub




MAFU

AUTOMATI ON

ROZDZIELACZE 4 KANALOWE

PODSTAWA Z 4 KANALAMI .

i

Elementy

Sruby

Gtowka

20 mm max.

Modut sensordéw i aktuatorow

Srednica czesci gwintowanej 16 mm max.

Cylinder — kanaty 3i 4

Catkowita dtugosc¢ 80 mm max.

Cylinder — kanaty 1i 2

Nakretki

Wyspa zaworowa FESTO VTUC

Wymiar narozny 20 mm max. ~ fatwy dostep serwisowy

Wysokosc¢ 10 mm max.

Kotki

Srednica 20 mm max.

Dtugosc 80 mm max.




e i MAFU
" ROZDZIELACZE 4 KANAYOWE Wi

’ PODSTAWA Z 4 KANALAMI

. y
.l 3 ."‘ :
% h-* .

Pozycja weza 1/ Pozycja do Pozycja weza 2 / Pozycja do
wspaélnego nadmuchu y wspolnego nadmuchu




MAFVU

AUTOMATI ON

_ 7 : el g : - Stuzy do rozdzielania dokrecania na dwie gtowice dokrecajgce
T - ’ ' : : ze zintegrowanym modutem sensorow i aktuatorow i wyspa
: e Zaworowa.

D e 7%
5&' r | Multiwejscie moze obstugiwac i nadmuchiwac kazdy kanat
- - przewodu osobno, co pozwala na indywidualne wykorzystanie
kazdego kanatu. Istnieje rowniez mozliwosc¢ jednoczesnego
nadmuchu wszystkich kanatow.

o « Multiwejscie montuje sie bezposrednio pod podajnikami EVO.

:" -
W a"““l ‘ Kompatybilne ze wszystkimi urzadzeniami oprdcz SHc.



MAFVU

AUTOMATI ON

Dane techniczne

Rozdzielacz
wielokanatowy 2-kan.

Wielokrotne podawanie | tak
srub




MAFU

AUTOMATI ON

ROZDZIELACZE 2 KANALOWE

PODSTAWA Z 2 KANALAMI

Elementy

Sruby

Gtowka

20 mm max.

Srednica czesci gwintowanej 16 mm max. Modul sensoréw | aktuatorsw

Catkowita dtugosc¢ 80 mm max.

Cylinder — kanaty 1i 2

Nakretki

Wymiar narozny 20 mm max.
Wyspa zaworowa FESTO VTUC
- tatwy dostep serwisowy

Wysokosc¢ 10 mm max.

Kotki

Srednica 20 mm max.

Dtugosc 80 mm max.




MAFVU

AUTOMATI ON

|

Pozycja: przewod pneumatyczny 2 w
/ wspolne przytgcze

'fx‘rx)\ g il

Pozycja: przewod pneumatyczny | AL,
/ wspolne przytgcze i ,




-

Urzgdzenie przeznaczone jest do rozdzielania dokrecania na cztery
gtowice dokrecajace lub do podtgczenia jednej gtowicy dokrecajgcej
do czterech podajnikéw. Umozliwia rowniez kaskadowe tgczenie
modutdw w celu integracji z liniami i maszynami produkcyjnymi.

Rozdzielacz wielodrogowy pozwala na indywidualne sterowanie
i przedmuchiwanie kazdego kanatu przewodu pneumatycznego. Kazdy
kanat moze pracowac niezaleznie, co zapewnia elastycznosc

konfiguracji systemu.

Istnieje takze mozliwosc jednoczesnego przedmuchiwania wszystkich
kanatow.

/Zastosowane komponenty sg w petni kompatybilne i identyczne
z wersjg wielokanatowa (4-kanatowa).

J{174174|38.\er4a
WNETRZNE/ZEWNETRZNE

MAFVU

AUTOMATI ON

Dane techniczne

Zewnetrzny, 4-kanatowy

Wielokrotny cykl zadziatania | tak



J{174174|38.\er4a mnpu
WEWNETRZNE/ZEWNETRZNE

e
c Zz RZNY ROZDZIELACZ 2-KANALOWY

—
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Stuzy do rozdzielania dokrecania na dwie gtowice dokrecajace,
podtaczenia jednej gtowicy do dwoch podajnikow (Feederdw)

lub do kaskadoweqo taczenia w liniach produkcyjnych.
Kazdy kanat moze by¢ obstugiwany i wydmuchiwany osobno, co pozwala <70 dB(A)
na indywidualne wykorzystanie kanatow.
Mozliwy jest takze jednoczesny przedmuch wszystkich kanatow. Zewnetrzny
Wszystkie czesci uzywane sa takie same jak w rozdzielaczu
wielokanatowym (2 kanatowym).

Wewnetrzna 2-kanatowa rozdzielnica jest kompatybilna wytgcznie
z systemem Evo Line S.



_ MAFU
TC-HS V2

ZNA GLOWICA DO DOKRECANIA SRUB

LA

L : \ b 7 N Reczna wkretarka MAFU >TC-HS V2< jest wyposazona
= . - 5 w nowoczesng technologie sygnatowa. Charakteryzuje
s K s sie ergonomiczng konstrukcjg oraz kompaktowag budowa i zostata
¥ e zaprojektowana do intensywnego zastosowania przemystowego.

Szczegolnie nadaje sie do dokrecania srub do drewna, srub
z wierttem oraz srub samogwintujgcych.

W zaleznosci od potozenia punktu montazoweqgo i uktadu
stanowiska pracy, wkretarka reczna dostepna jest w wersji
pistoletowe]j lub prostej.

. Kompatybilna ze wszystkimi z narzedziami wszystkich
//// ) producentow.



MAFV
TC-HS V2

RECZNA GXOWICA DO DOKRECANIA SRUB

Dane techniczne

.
‘ .
~

Ustawienia bita w pozycji nie
posredniej

System prézniowy nie



Charakterystyka

Naped pneumatyczny lub elektryczny

Prowadzenie wkreta w koncowce narzedzia przez caty proces

dokrecania(wkret samowiercacy)

Ruch wkreta (skok wkreta) wykonywany jest przez operatora (skok
wkreta = dtugos¢ wkreta + skok doprowadzajacy)

Czujniki do potozenia podstawowego i skoku roboczego
Mozliwosc¢ wyboru: wytgcznik momentu obrotowego lub wytgcznik

gtebokosci

Moduty
Modut TC-HS V2 o
Opcja jednostki serwisowej °
/konserwacyjnej TCF EVO Line *
Modut wytgcznika gtebokosci °
dla wkretarek pneumatycznych
Modut wytgcznika gtebokosci °
dla wkretarek elektrycznych
Modut komunikacji °

dla wkretarek elektrycznych

TC-HS V2

ZNA GLOWICA DO DOKRECANIA SRUB

. - —

Modut czujnikéw wezy

Modut czujnikow separacji
elementow

Kontrola poziomu napetnienia
/modut kontroli poziomu

Czujnik cisnienia / modut
nadcisnienia

*konieczne przy uzyciu wkretarki
pneumatycznej

MAFU

AUTOMATI ON

Teleskop z mechanizmem sprezynowym




MAFU
TC-HS V2

Wkretarka jest podnoszona,
a sprezyna cofa teleskop.
Proces ponownego podawania
wkreta rozpoczyna sie od nowa.

Wkret jest podawany Przyt6z wkretarke Dociskanie wkretarki Wrzeciono wkretarki
do elementu do elementu/ detalu uruchamiane, wkret
jest dokrecany




MAFV
TC-HS V2

ONA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

*Kazde dostepne nmwecajace moze byc uzyte. Mozliwe jest rowniez wykorzystanie wrzecion dostarczonych przez klienta. llustracje majg charakter przyktadowy.



MAFVU

TC-HF V2

A ZFUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA

>y v

TC-HF V2 to idealny system do wkrecania w trudno dostepnych miejscach
: montazowych (np. wgtebienia lub stopnie)lub gdy koncowka wkretarki
PN > nie moze dotykac elementow podczas procesu wkrecania.

v g Wyposazona jest w statg, wysunietg srube, co umozliwia tatwe odnalezienie
punktu montazowego i w razie potrzeby takze pozycjonowanie elementow.

Zintegrowany system kontroli drogi ruchu zapobiega jednoczesnemu
podawaniu dwaéch srub do koncowki wkretarki.

Moze by¢ stosowana réwniez do wkrecen w gtebokich otworach.

Kompatybilna z aplikacjami prozniowymi - sruba jest zasysana prozniowo
I podawana z w petni wysunietg wkretarka, co znaczgco poprawia ergonomie

,,/,/’; pracy.

c[ﬁ Whbudowana funkcja oszczedzania energii zapewnia ekonomiczng
!,,/ : eksploatacje.

(.

Kompatybilna ze wszystkimi z narzedziami wszystkich producentow.



MAFVU

TC-HF V2

.OWICA 2 FUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA /

2

Dane techniczne

- e

“\

'~
\

Ustawienia bita w pozycji tak
posredniej




MAFU

TC-HF V2

MA Z FUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA | v
Charakterystyka

e Stata, wysunieta sruba - bit jest osadzony w napedzie wkretarki.

e Sterowany proces wkrecania - kontrola zapewnia, ze w koncowce
nie znajduja sie jednoczesnie dwie sruby, co gwarantuje bezpieczny przebieg
pracy.

e Koncowka nie dotyka elementu - umozliwia wkrecanie w trudno dostepnych
miejscach bez kontaktu z powierzchnig montazowa.

o Naped pneumatyczny lub elektryczny - mozliwosc¢ zastosowania w réznych
liniach produkcyjnych.

e Prowadzenie sruby w koncowce podczas catego procesu dokrecania
- szczeqolnie przy srubach z wierttem.

e Skokwkrecania realizowany przez system - zapewnia ergonomiczne,
bezwysitkowe dokrecanie dla operatora.

e Opcjonalnie dostepne: funkcja prozniowa oraz uchwyt w wersji pistoletowe;.

M Y d u*y V.qucznik Tul;.-ja
prowadzgca
Modut TC-HF V2 e Modut prézniowy
Opcjonalna jednostka TCF EVO Line* e Modut TC-AX
Modut komunikacji dla wkretarek
elektrycznych * obowigzkowo przy stosowaniu
Modut czujnikow wezy wkretarek pneumatycznych
Modut czujnikow separacji srub (zasilanych sprezonym

powietrzem).



MAFU
TC-HF V2

STANDAMLOWICA Z FUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWAI

Pierwsza sruba jest podawana Koncowka wkretarki (bit) przesuwa Po nacisnieciu przycisku startowego Po zakonczeniu dokrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana sie w pierwszym skoku na srube uruchamiany jest naped wkretarki, wkretarki(bit) cofa sie catkowicie.

przez szczeki koncowki. i blokuje ja w koncéwce wkretarki. a drugi skok przesuwa wkretarke wraz Koncowka wkretarki jest gotowa
ze Srubg z koncowki wkretarki. na kolejng srube.




MAFV
TC-HF V2

Pierwsza sruba jest podawana Proznia przeptywa przez koncowke Po nacisnieciu przycisku startowego Po zakonczeniu wkrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana wkretarki, zasysa srube i utrzymuje do rozpoczecia wkrecania uruchamiany wkretarki (bit) cofa sie catkowicie.
przez szczeki kohcowki. ja na zewnatrz koncowki, gotowa jest naped wkretarki. Koncowka wkretarki jest gotowa
do wkrecenia. na kolejng srube.




MAFVU

AUTOMATION

TC-HF V2

IA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

.
V@

*Mozna stosowac kazde wrzeciono dostepne na rynku. Mozliwe jest rowniez uzycie
wrzecion dostarczonych przez klienta. llustracje majg charakter poglgdowy.



MAFV
TC-HF V3

CA ZFUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA

S Reczna gtowica TC-HF V3 to idealny system, gdy koncowka
,? — wkretarki nie moze dotykac¢ elementéw podczas dokrecania.

Wyposazona jest w statg, wysunieta srube, co umozliwia tatwe
odnalezienie punktu montazowego i w razie potrzeby
pozycjonowanie elementow.

Zintegrowany system kontroli drogi ruchu zapobiega
jednoczesnemu podawaniu dwoch srub do koncowki.

Ergonomia pracy zostata znaczaco poprawiona - dzieki
kompaktowym wymiarom TC-HF V3 nie jest ciezsza
od standardowej wkretarki recznej, a system posuwu zapewnia
wyraznie bardziej ergonomiczng obstuge.

Kompatybilna ze wszystkimi wrzecionami- mozna stosowac
wszystkie dostepne wrzeciona.



MAFV
TC-HF V3

COWICA 2 FUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA
~u g* \‘ “‘ N = :. Z - “. ‘ 2

Dane techniczne

..
'

Skok wrzeciona opcjonalnie

Ustawienia bita w pozycji tak
posredniej

System prézniowy nie




TC-HF V3

G CA ZFUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA
.-
. Charakterystyka -

Stata, wysunieta sruba - bit jest osadzony w napedzie wkretarki. —_—
Sterowany proces wkrecania - kontrola zapewnia, ze w koncowce nie znajduja =4
sie jednoczesnie dwie sruby, co gwarantuje bezpieczny przebieg pracy.

e Koncowka nie dotyka elementu - umozliwia wkrecanie w trudno dostepnych
miejscach bez kontaktu z powierzchnig montazowa.

o Naped pneumatyczny lub elektryczny - mozliwosc¢ zastosowania w réznych
liniach produkcyjnych.

e Prowadzenie sruby w koncowce podczas catego procesu wkrecania
- szczegqolnie przy srubach z wierttem.

e Skokwkrecaniarealizowany przez system - zapewnia ergonomiczne,
bezwysitkowe wkrecanie dla operatora.

e Opcjonalnie dostepne: funkcja prozniowa oraz uchwyt w wersji pistoletowe;j.

~

}*’(f

Moduty
ModutTC-HF V2 e Modut prozniowy
Opcjonalnajednostka TCF EVO Line * e Modut TC-AX
Modut komunikacji dla wkretarek
elektrycznych * obowigzkowo przy stosowaniu
Modut czujnikow wezy wkretarek pneumatycznych
Modut czujnikéw separacji $rub (zasilanych sprezonym

powietrzem).




MAFV
TC-HF V3

CA ZFUNKCJA WSTEPNEGO WYSUWANIA

Pierwsza $ruba jest podawana Koncoéwka wkretarki (bit) przemieszcza Po nacisnigciu przycisku startowego Po zakonczeniu wkrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana sie w pierwszym skoku na $rube uruchamiany jest naped wkretarki, wkretarki(bit) cofa sie catkowicie.

przez szczeki koncowki. i blokuje ja w koncéwce wkretarki. a drugi skok przesuwa wkretarke wraz Koncowka wkretarki jest gotowa
ze Srubg z koncowki wkretarki. na kolejng srube.




MAFV
TC-HF V3

DZIA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

” *Mozna stosowac kazde wrzeciono dostepne na rynku. Mozliwe jest rowniez uzycie
wrzecion dostarczonych przez klienta. llustracje majg charakter pogladowy.




MAFVU

TC-AM V2

TEGROWANY MODUL DOKRECAJACY /
—— P

- - ‘
i / y - %&\*‘iiﬁ Stacjonarne jednostki dorecajgce MAFU sg przeznaczone zarowno
T % J S R Y do aplikacji robotycznych, jak i systemow osiowych.
\ = y S \%:"« Charakteryzuja sie:
B : . i / x Niewielkg masa i bardzo kompaktowa budowa, co utatwia
el , e h integracje nawet w ciasnych przestrzeniach. Standardowg
: - ) komunikacjg za pomocg interfejsu cyfrowego lub magistrali (bus),

= a takze gotowag, wstepnie zaprogramowana serig urzadzen -
integracja mozliwa w bardzo krotkim czasie.

Model TC-AM (Micro):

Moze by¢ wyposazony zaréwno w system prozniowy (Vakuum),
jak i w standardowe funkcje dokrecania.

Dzieki masie wtasnej 0,7 kg jest jednym z najlzejszych i najbardziej
kompaktowych modutow wkretarek na rynku.

Kompatybilny ze wszystkimi wrzecionami- mozliwe
jest stosowanie wszystkich dostepnych wrzecion dokrecajacych.



MAFV
TC-AM V2

SSTACJONARNY MODUL DOKRECAJACY
~u g* \‘ “‘ N = :. Z - “. ‘ 2

Dane techniczne

:
'

Ustawienia bita w pozycji tak
posredniej

System prézniowy tak



MAFU

TC-AM V2

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

I

-
- . - .

Charakterystyka

Kompaktowa jednostka dokrecajgca

Bardzo mate wymiary i niska masa

Moment obrotowy do 4 Nm

tatwa adaptacja

Opcjonalna mozliwosc¢ wstepnego skoku wrzeciona
Prosta wymiana bitu

Szybka dostepnosc

tatwa konserwacja

Do pracy zrobotem i/lub na stanowisku stacjonarnym
Opcjonalnie system prézniowy (Vakuum)
Kompatybilna ze wszystkimi podajnikami EVO Line

Moduty
Modut TC-AX e Modut czujnikdw separacji srub
Opcja: Jednostka e Kontrola poziomu napetnienia
konserwacyjna TCF EVO Line* e Czujnik cisnienia

e Modutwytacznika gtebokosci
dla wkretarek pneumatycznych *Wymog obowigzkowy
e Modutwytacznika gtebokosci przy stosowaniu wkretarek TC-AM V2 z modutem
dla wkretarek elektrycznych Z napedem pneumatycznym. proznionym
e Modut czujnikow wezy



MAFV
TC-AM V2

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Pierwsza $ruba jest podawana Koncoéwka wkretarki (bit) przemieszcza Po nacisnigciu przycisku startowego Po zakonczeniu wkrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana sie w pierwszym skoku na $rube uruchamiany jest naped wkretarki, wkretarki(bit) cofa sie catkowicie.

przez szczeki koncowki. i blokuje ja w koncéwce wkretarki. a drugi skok przesuwa wkretarke wraz Koncowka wkretarki jest gotowa
ze Srubg z koncowki wkretarki. do przyjecia kolejnej sruby.




MAFV
TC-AM V2

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

—

- —

Bit przesuwa sie w osobnym

Pierwsza $ruba jest Proznia przeptywa przez Rurka prozniowa utrzymuje skoku w k|eranu sruby. Wtym PEOZEEECV%GVCLUr dg;Lei(C;?)la
podawana do koncowki koncowke wkretarki, zasysa srube w pozycji. Momencie rozpoczyna rurk P fai
wkretarki i utrzymywana Srube i utrzymuje jg poza sig proces dokrecania. 1TuTra prosniow el
przez szczeki koncowki. koncowka, gotowg Proznia usuwa drgania. Bit sie. Koncowka wirGEIENESS

do dokrecenia. podaza za srubg za pomoca gotowa do przyjecia kolejnej

sprezyny pneumatycznej. sruby.



MAFV
TC-AM V2

DZIA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

*Mozna stosowac kazde wrzeciono dostepne na rynku. Mozliwe jest réwniez uzycie
wrzecion dostarczonych przez klienta. Ilustracje majg charakter pogladowy.




MAFVU

AUTOMATI ON
L

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY /

Stacjonarne jednostki dokrecajgce MAFU sa przeznaczone
zarowno do aplikacji robotycznych, jak i do systemow osiowych.
Charakteryzuja sie:

Niewielkg masg i bardzo kompaktowa konstrukcjag, utatwiajgca
integracje w ciasnych przestrzeniach.

Standardowa komunikacja cyfrowg lub magistralowa (Bus)oraz
gotowa, wstepnie zaprogramowang serig urzgdzen, co umozliwia
szybkg integracje.

Model TC-AH (High Torque):

Moze by¢ wyposazony zaréwno w system prézniowy (Vakuum),
jak i w standardowe funkcje wkrecania.

Jest wszechstronnym rozwigzaniem do w petni automatycznych
procesow wkrecania.

Pneumatyczna sprezyna zapewnia idealne sterowanie skokiem
wkretarki i precyzyjne podgzanie bitu za srubg podczas wkrecania.

Kompatybilny ze wszystkimi wrzecionami - mozna stosowac
wszystkie dostepne wrzeciona.



MAFV
TC-AH

SSTACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Dane techniczne

:
'

Ustawienia bita w pozycji tak
posredniej

System prézniowy tak



MAFU

AUTOMATI ON
L]

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

I

-
- - . - .

Charakterystyka

e Kompaktowajednostka dokrecajgca - zapewnia bardzo dobra
o dostepnosc do punktow montazowych.
Moment obrotowy do 100 Nm

[ ]
e ‘tatwaadaptacja
e Opcjonalna mozliwos¢ wstepnego skoku wrzeciona.
e Prostawymiana bitu
A e Szybkadostepnosc
e tatwakonserwacja
e Dopracyzrobotemi/lub na stanowisku stacjonarnym
e Opcjonalnie system prozniowy
e Kompatybilna ze wszystkimi podajnikami EVO Line
Moduty
Modut TC-AX e Modut czujnikdw separacji
Opcjonalna jednostka TCF EVO srub
Line* e Kontrolapoziomu
e Modutwytacznika gtebokosci napetnienia
dla wkretarek pneumatycznych e Czujnikcisnienia
e Modutwytacznika gtebokosci TC-AH V2 z modutem
dla wkretarek elektrycznych * - obowigzkowy przy uzyciu prozniowym

e Modut czujnikow wezy wkretarek pneumatycznych



MAFV
TC-AH

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Pierwsza $rubajest podawana Koncowka wkretarki (bit) przemieszcza Po nacisnieciu przycisku startowego Po zakonczeniu dokrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana sie w pierwszym skoku w kierunku uruchamiany jest naped wkretarki, wkretarki(bit) cofa sie catkowicie.
przez szczeki koncowki. sruby i blokuje ja w koncowce a drugi skok przesuwa wkretarke wraz Koncowka wkretarki jest gotowa
wkretarki. ze srubg z koncowki wkretarki. do przyjecia kolejnej sruby.




MAFU
TC-AH

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

—

- —

Bit przesuwa sie w osobnym

. . . Nl i . Po zakonczeniu dokrecania
Pierwsza $ruba jest Proznia przeptywa przez Rurka prozniowa utrzymuje skoku w kierunku sruby. Kofoswka whretar (b'et)' y
podawana do koncowki koncowke wkretarki, zasysa Srube w pozycji. ‘ . ~YTe rooNioWa GO
wkretarki i utrzymywana srube i utrzymuje ja poza sie proces dokrecania. Proznia K(F))hc()vvka whr tzja?‘ki 'ee.st
przez szczeki koncowki. koncowka, gotowa eliminuje drgania sruby. Bit © :

podaza za $ruba dzieki gotowa do przyjecia kolejnej

do dokrecenia. Iz _ )
sprezynie pneumatyczne;j. sruby.



MAFV
TC-AH

IA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

v Mozna stosowac kazde wrzeciono dostepne na rynku. Mozliwe jest rowniez uzycie
wrzecion dostarczonych przez klienta. llustracje majg charakter pogladowy.




MAFVU

TC-AS

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Stacjonarne jednostki dokrecajgce MAFU sg przeznaczone zarowno
do aplikacji robotycznych, jak i do systemow osiowych. Charakteryzujg sie:

Niewielkg masg i bardzo kompaktowa konstrukcja, utatwiajgca integracje
W ciasnych przestrzeniach.

Standardowa komunikacja cyfrowg lub magistralowa (Bus)oraz gotowa,
wstepnie zaprogramowang serig urzadzen, co umozliwia szybkga integracje.

Model TC-AS (Standard):Moze by¢ wyposazony zarowno w system prézniowy, _
jak i w standardowe funkcje wkrecania. _....‘

Jest wszechstronnym rozwigzaniem do w petni automatycznych procesow
wkrecania.

Pneumatyczna sprezyna zapewnia idealne sterowanie skokiem wkretarki
i precyzyjne podazanie bitu za Srubg podczas wkrecania.

Kompatybilny ze wszystkimi wrzecionami.



MAFV
TC-AS

SSTACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Dane techniczne

,

Ustawienia bita w pozycji tak
posredniej

System prézniowy tak



Charakterystyka

Kompaktowa jednostka dokrecajgca - dostepnosc do punktow

montazowych.
Moment obrotowy do 12 Nm
tatwa adaptacja

Opcjonalna mozliwosc¢ wstepnego skoku wrzeciona.

Prosta wymiana bitu

Szybka dostepnosc - gotowa do integracji i produkciji.
tatwa konserwacja - minimalny naktad pracy serwisowej.
Do pracy zrobotem i/lub na stanowisku stacjonarnym

Opcjonalnie system prozniowy

Kompatybilna ze wszystkimi podajnikami EVO Line

Moduty

Modut TC-AX

Opcjonalnie jednostka TCF EVO
Line*

Modut wytgcznika gtebokosci
dla wkretarek pneumatycznych
Modut wytgcznika gtebokosci
dla wkretarek elektrycznych
Modut czujnikow wezy

TC-AS

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Modut czujnikéw separacji srub
Kontrola poziomu napetnienia
Czujnik cisnienia

*Wymog obowigzkowy
przy stosowaniu wkretarek
znapedem pneumatycznym.

MAFU

AUTOMATI ON

TC-AS V2 z modutem
prézniowym




MAFV
TC-AS

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

Pierwsza $rubajest podawana Bit wkretarki przemieszcza Po nacisnieciu przycisku startowego Po zakonczeniu dokrecania koncowka
do koncowki wkretarki i utrzymywana sie w pierwszym skoku w kierunku uruchamiany jest naped wkretarki, wkretarki(bit) cofa sie catkowicie.

przez szczeki koncowki. $ruby i blokuje jg w koncéwce a drugi skok przesuwa wkretarke Koncowka wkretarki jest gotowa
wkretarki. wraz ze srubg z koncowki wkretarki. do przyjecia kolejnej sruby.




MAFU
TC-AS

ACJONARNY MODUL DOKRECAJACY

—

- —

Bit przesuwa sie w osobnym

Pierwsza $ruba jest Préznia przeptywa przez Rurka prozniowa utrzymuje skoku w kierunku sruby. W tym kol:r)ﬁ(;ga/kk(;nv(\:/ifntlgri(i)(kbriet;:iarnulfka
podawana do koncowki koncowke wkretarki, zasysa $rube w pozycji. Mmomencierozpoczyna sie N fain i
wkretarki i utrzymywana $rube i utrzymuje jg poza proces dokrecania. Proznia prozniowa SotalSis
przez szczeki koncowki. koncowka, gotowg eliminuje drgania sruby. Koncowka wiretaiiEee
do dokrecenia. Bit podaza za $ruba dzieki gotowa do przyjecia kolejnej

sprezynie pneumatyczne;j. sruby.



MAFV
TC-AS

DZIA DOKRECAJACE WSZYSTKICH MAREK *

* Mozna stosowac kazde wrzeciono dostepne na rynku. Mozliwe jest réwniez uzycie
wrzecion dostarczonych przez klienta. llustracje majg charakter pogladowy.




MODULY AUTOMATION
KOMUNIKACJA l

Modut Komunikacja Modut Modbus Modut Startu Zewn.
. | Komunikacja wkretarki Sterowanie catej linii TCF EVO e Zdalny start wkretarki
elektrycznej (OK/NIE OK) Line oraz rozszerzona Zz TC=HF V2.
N i uruchamianie wkretarki obstuga urzadzen. : Py
d dla systemow Y . S S
i aksymalny komfor .
SIS BITIEZT . : inteéracjié liniami y Umozliwia uruchomienie
v Uruchamianie wkretarki ’ montazowymi i systemami 0754, wkretarki zdalnie.
poprzez wyjscie cyfrowe. automatyki. >
Przesytanie komunikatow .

np. przy uzyciu zewn.
przycisku startowego
lub uchwytu sterujgcego.

0 btedach w postaci kodow
btedow - utatwia diagnostyke
i konserwacje.

Integracja z Industrie 4.0

Maksymalna mozliwosc
kaskadowania

Dostep do informacji
produkcyjnych, takich jak:
czas cyklu, czas podawania

sruby, itp.



AUTOMATI ON

MODULY

NIEZAWODNOSC PROCESU / y

-~
Modut czujnikow przewodéw = Modut czujnikow inika cinieni
' J P SR =5zdzielanE5rah Modut czujnika cisnienia i
o ' o A
" Kontrola podawania srub Rozdzielanie pojedynczych srub Opcjonalny ezujnik cisnienia [ _:/-4:"
P i gotowosci sruby monitorowane czujnikami, : 7 zastepujacy standardowy < |
~7 do dokrecenia. o zapewniajgce, ze do koncowki e wytgcznik cisnieniowy.
, = trafiazawsze jedna sruba 7 > :
! Sprawdzanie poprawnosci : naraz. X Standardowy wytgcznik
r przez czujniki systemowe. . # cisnieniowy jest zastgpiony
o : System wyposazony > czujnikiem, ktory. umozliwia
Wyswietlanie czasu ¥ w automatyczne odblokowanie doktadny pomiar ci$nienia.
podawania sruby na ekranie : awarii oraz generowanie
zjednoczesnym ostrzezen i komunikatéw Aktualne cisnienie jest -
monitorowaniem procesu. btedéw w przypadku wyéwigtlane na ekranie
Btedy | ostrzezenia problemow. W Cczasle rzeczywistym.
wyswietlane w formie Zwiekszenie wydajnosci Mozliwe jest ustawienie
czytelnej dla operatora. procesu w przypadku granicznych wartosci cisnienia,
7 przy ktorych system generuje
W przypadku modutu systemu 0 - q
agistrali{Bus)da e nlquabtéfigﬁcszgrstzocviggggo ostrzezenia lub blokuje proces.
go.

0 podawaniu i btedach mogag
by takze przesytane cyfrowo
do sterownika nadrzednego.



Modut
prézniowy
dokrecanie z uzyciem
prozni, przeznaczone
do trudno dostepnych

i gteboko osadzonych
miejsc montazowych.

W systemie TCF EVO Line
zastosowano wysokiej
klasy generatory prozni
i czujniki, zapewniajgce
precyzyjne podawanie

srub i stabilnosc¢ procesu.

3 — \:.\\‘:.:

Modut wytacznika
gtebokosci(DLS/ES)

Wytacznik gtebokosci
przeznaczony zaréwno
dla wkretarek
pneumatycznych,
jak i elektrycznych.

Gtebokosc wkrecania
jest bezstopniowo
regulowana za pomoca
czujnikéw, co pozwala
precyzyjnie ustawic
pozycje koncowa
wrzeciona.

74

MODULY

FUNKCJONALNOSC

Modut skoku dojaz-
dowego/podawania

Jednostka dojazdowa
przeznaczona
dla wkretarek TC-Ax.

Umozliwia wykonanie
dodatkowego skoku
wrzeciona oprocz
standardowego skoku
bitu.

Jesli wykorzystywany
jest system osiowy,
jednostka dojazdowa TC-
Ax stanowi tansza
alternatywe dla ruchu
W 0Si Z catego systemu
osioweqo.

Modut
liczenia srub

Funkcja zliczania srub
na koncu przewodu
podajgceqo.

Dzieki temu modutowi
system TCF EVO Line
staje sie porcjonerem
srub, podajgcym
doktadnie okreslong
liczbe srub.

Sruby sg podawane
po jednej sztuce,
bez pominiec¢ ani

podwojnego podania.

Predkosc¢ podawania:
do 0,5 sekundy / $rube.

Liczbe srub do podania
ustawia sie nainterfejsie
operatorskim (HMI).

AUTOMATI ON

A

/

Modut kontroli
poziomu napetnienia

Kontrola poziomu
napetnienia dla TCF EVO
Line

Do monitorowania
poziomu napetnienia
w zasobniku srub.

Automatyczne

powiadomienie

0 koniecznosci
uzupetnienia materiatu.

Kontrola poziomu
napetnienia TCF EVO
Line - monitorowanie

zasobnika srub

z automatycznym

sygnatem

do uzupetnienia.




MAFVU
MODULY

AKCESORIA

o -
- s Modut zasobnika srub ModutuchwytuTC-HF .. Modutjednostki
s ol B . — konserwacyjnej
Rozne zasobniki Dzieki uchwytowi TC-HF Reduktor cisnienia
7 do dodatkowego mozliwe jest z filtrem, manometrem
~ magazynowania zamocowanie wkretarki '~ ismarownikiem/olejarka
elementow podawanych TC-HF do jednostki _
B (Srub, itp.). dojazdowej TC-Ax. ~
- Wymagaja modutu Wkretarka TC-HF V2 A
kontroli poziomu potgczona z jednostka
napetnienia, TC-Ax stanowi optymalny
aby monitorowac ilos¢ zespot dokrecajacy
materiatu w zasobniku. do montazu srub

W pozycji pionowej
od dotu.



MAFU

Osoby kontaktowe AUTOMATION

Wiktor Krzysko
Automatyk
+48532 540 bbb

wiktor.krzysko@hermestools.eu






8 SPOLEK DZIALAJACYCH
W JEDNEJ STRUKTURZE

TWOJ PARTNER STRATEGICZNY
DLA PRZYSZLOSCI

-,h; . tw—e._e.

b
- Rozwigzania do podawania (materiatu) Systemy manipulacji waferami Rozw¢j produktu Precyzyjne elementy CNC
Automatyzacja robotyczna Stanowiska do badania szczelnosci Ustugi produkcyjne Obrobka blach
Cyfrowe systemy montazu srubowego Systemy transportu w warunkach prozni Montaz zespotdéw / montaz seryjny Montaz zespotow
T o . i
o £ - { ..'
« P -
mnc&ss g
ZUFDHETERHNIK L | mxtimu'ommuou
‘;é\ il |
> S
Systemy podawania drobnych elementow Wysokowydajne rozwigzania podawania Inzynieria elektryczna Naprowadzanie przy uzyciu kamery
Powtarzalna technologia podawania Technika podawania takze w wersji nadwymiarowej Programowanie PLC Automatyzacja robotyczna
Systemy podawania dla przem. farmaceutycznego Systemy podawania dla technologii medycznej Budowa szaf sterowniczych Dla matych i srednich serii

B 5 ® & A
&G i O

350+ 22 54,2 2.654 2,1

Pracownicy Nasi praktykanci Obroty w min. Klienci Inwestycje w min.



CERTYFIKATY

INAGRODY
=

% Qualitatsmanagement

. 1SO 9001 _ | 2/ .
- . = | g |
& e ¥ : proaktiv, engagiert,

zukunfisfihig

¥
P, “IUNTERNEHMER
_f__ﬁ P ]
Certyfikowany zgodnie z DIN EN I1SO 9001:2015 & Firma przysztosci
= .

Grand Prix dla sektora MSP 2015




Serdecznie dziekujemy MAFU
za uwage!

AUTOMATION

[ R f_—..—;;_.,{"‘ == " E A\
- . 4 >, g e 2 . \ >
. 2 =
HERMESTOOLS Sp Z 0. O. ~ *
i 1 ul. Sarni Stok 73a [ .
43-300 Bielsko-Biala, Polska :
Tel.: 33 821 41 90 (91) - @

Tel./Fax: 33 810 05 64
biuro@hermestools.eu

hermestools.eu
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